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Mipelletymas.com: Tu plataforma especialista en venta de biomasa 

 

 

 

 

 

Mipelletymas.com es una 
plataforma de venta online de 
biomasa pionera en España que 
permite a fabricantes y 
distribuidores ofrecer sus productos 
facilitando al cliente final su 
compra, ya que con un solo click, 
accede a las mejores ofertas de 
una forma segura, rápida, con 
garantía y asesoramiento. 

Es una herramienta digital que conecta a productores de biomasa y energía natural con el cliente. Con poco más de 
un año de recorrido, más de 800 clientes satisfechos y más de mil toneladas de biomasa vendidas, se trata de una 
Marketplace digital para productores y clientes en la que se accederá con un solo click a la mejor oferta de biomasa 
del mercado. 

Por un lado, los productores y distribuidores disfrutan de una venta segura con todas las garantías, ya que la 
plataforma se encarga de la logística, atención al cliente, facturación y publicidad sin coste, todo ello con total 
transparencia. 

Mientras, por otro lado, el cliente accederá todos los días del año desde cualquier lugar y a cualquier hora a un gran 
catálogo con las mejores ofertas y calidades del mercado. Su compra será personalizada, cómoda, rápida y segura. 
Además, tiene la garantía de que el producto llegue en óptimas condiciones a su domicilio, gracias al seguimiento de 
la plataforma. 

Los productos y servicios de mipelletymas.com tienen una calidad certificada y un compromiso con nuestro entorno. 
Son sostenibles y naturales, lo que ayuda a reducir su impacto con el medio ambiente. 

Las ventajas de la plataforma son el trato personalizado, la comodidad y la garantía. El personal asesora y resuelve 
cualquier consulta en todo momento, además realizará un seguimiento del pedido desde que sale de fábrica hasta que 
llega al domicilio. 

Empresa, entidad. 

MI PELLET Y MÁS 
 

Contacto 

Julio Santos 
contacto@mipelletymas.com 
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Dispensador automático de pellets Dab 

Permite al consumidor comprar fácilmente pellet para la calefacción del hogar las 24 horas del día, los 7 días de la 
semana, gracias a un proceso simple e inmediato. Y permite al propietario ofrecer pellet a un precio ventajoso y con 
una gestión simplificada, gracias también al potente software de telegestión, eliminando las bolsas de plástico. 

 

Los consumidores acceden a Dab con la tarjeta de fidelización personalizada, recargan saldo con billetes, monedas o 
una tarjeta de crédito y luego proceden con la compra eligiendo la cantidad deseada en la pantalla táctil. 

La máquina procede a la dispensación y el consumidor puede recoger su propia bolsa. El depósito contiene hasta 4 
toneladas de pellets. El depósito se llena con un potente sistema automático de aspiración que permite cargar una 
tonelada de pellets desde big bags en once minutos. Por lo tanto, la carga completa del tanque tarda unos 45 minutos.  

Actualmente hay más de 50 undades instaladas en Italia, Bélgica y Suiza. El coste de la máquina se amortiza 
íntegramente por término medio en un plazo de 24/30 meses desde la compra, gracias a los márgenes garantizados 
por la venta de pellets, la venta de palets completosa domicilio por parte de los clientes que han probado los pellets en 
la máquina  y los ingresos derivados de la pantalla publicitaria situada en la parte frontal del Dab.  

Empresa, entidad. 

AKD SOLUTIONS S.R.L. 
 

Contacto 

Luca Cenci 
luca.cenci@dabdistributori.it 
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"Monte Holiday Ecoturismo + Bosque”: bioenergía para preservar los 
bosques de la Sierra de Madrid y proteger a sus visitantes 

Conjunto de acciones coordinadas por Monte Holiday Ecoturismo, complejo turístico ubicado en un encinar de 
propiedad privada en la Sierra de Madrid, que incluye gestión forestal adaptativa contra los incendios forestales y 
valorización energética de la biomasa obtenida en la red de calor del camping para proteger el bosque y a las 
personas y lograr una huella de carbono neutra. 

 

Monte Holiday Ecoturismo ha puesto en marcha "MHE+Bosque" para aumentar la resiliencia de los bosques de la 
Sierra Norte de Madrid frente al cambio climático y los incendios forestales, proteger a las personas, generar 
bioeconomía local y circular y ahorrar en su factura energética.  

La gestión forestal propuesta selecciona y conserva los árboles en mejor estado, incluye tratamientos selvícolas como 
podas y cortas para reducir la espesura y la introducción de ganado en régimen extensivo. La biomasa obtenida se 
utiliza para generar energía térmica renovable para el confort de los visitantes del camping. 

El proyecto de autosuficiencia energética comenzó hace 10 años con una red de calor híbrida de energía solar y 
biomasa. Ahora, la instalación crece con una planta fotovoltaica de 99 kW y una caldera ETA de alta eficiencia de 500 
kW, que valoriza la biomasa obtenida de la gestión forestal y garantiza emisiones prácticamente nulas de partículas.  

En 2023, se ha realizado la primera intervención selvícola en el encinar, obteniendo 200 toneladas de biomasa en 
verde. En los próximos años, los trabajos de gestión adaptativa continuarán de acuerdo al Plan de Ordenación del 
monte y se obtendrán volúmenes superiores. Parte de la biomasa también provendrá de masas arboladas cercanas 
identificadas como de alto riesgo de propagación de incendios por el plan de autoprotección del camping.  

Monte Holiday Ecoturismo quiere servir como ejemplo de gestión forestal adaptativa y producción de energía 
renovable en el sector turístico. 

Empresa, entidad. 

MONTE HOLIDAY ECOTURISMO 
Contacto 

Antonio Gonzalo Pérez 
antoniogonzalo@monteholiday.com 



DOSSIER  
PREMIO a la INNOVACIÓN   

 

 

Asociación Española de la Biomasa - AVEBIOM 

www.expobiomasa.com 

 

04 

Briquetadora de madera de arranque de frutales. 

La innovación se trata de una briquetadora capaz de hacer una briqueta de biomasa de 20 kg. Ésta es remolcada y 
accionada por un tractor, ofreciendo la versatilidad de ser transportada a los diferentes puntos de almacenamiento. 
Las briquetas obtenidas se usan posteriormente como solución antiheladas para los frutales, permitiendo al fruticultor 
salvar su cosecha de una forma económica. 

 

En la actualidad, en términos generales, la biomasa generada en el proceso de cambio de variedad en frutales se 
quema al aire libre, y en ocasiones se usa como combustible o se adiciona al campo. Este proceso se lleva a cabo 
cada 8 años promedio en frutal de hueso, y en los últimos años se está acentuando cada vez más la problemática de 
perder la cosecha de estos frutales debido a las heladas. 

La briquetadora desarrollada pretende generar un cambio en la práctica agronómica del cultivo de frutales, 
aprovechando esta biomasa del arranque para crear briquetas antiheladas. A través de sistemas de trituración, 
también desarrollados por la empresa “Serrat trituradoras”, es posible extraer esta biomasa del campo en forma de 
astilla en el momento de hacer el proceso de cambio de variedad. 

La briquetadora es capaz de obtener una productividad muy elevada, además es remolcada y accionada por un 
tractor, ofreciendo la versatilidad de ser transportada a los diferentes puntos de almacenamiento de astilla. El producto 
obtenido es una briqueta de biomasa de 450 mm de diámetro y 300 mm de altura, el cual dispone de 70 kWh de 
energía, y es idóneo para ser quemado como solución antiheladas. El conjunto incluye los quemadores, que se 
distribuyen por el campo realizando una combustión lenta y controlada, para evitar el efecto de la helada. 

Con este sistema de economía circular se conseguirá una mejora de la sostenibilidad, ofreciendo una salida a los 
restos de biomasa generados en el proceso de arranque para dar una solución económica y viable capaz de combatir 
las heladas de las cosechas. 

Empresa, entidad. 

SERRAT TRITURADORAS 
 

Contacto 

Jairo Lafuerza 
jairolafuerza@serrat.es 
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0-EMISION. Energía eficiente, limpia y segura para el siglo XXI. 

 

 

 

 

 

La solución desarrollada dentro de 
este proyecto permite la combustión 
de biocombustibles de baja calidad 
y la depuración de las emisiones 
producidas de una forma sostenible 
y eficiente evitando la instalación de 
sistemas de depuración 
tradicionales, de este modo, se 
consigue una reducción de la 
emisión de contaminantes con un 
consumo energético y de recursos 
reducido 

 

Esta solución incluye un nuevo concepto de equipo de combustión y un innovador sistema de depuración de 
emisiones (biofiltro). Además, realiza un aprovechamiento óptimo del CO2 debido a su aprovechamiento para la 
producción de material vegetal a través de cultivos intensivos en invernadero, mediante hidroponía.  

El sistema de combustión podrá producir energía más barata a cualquier escala, de forma limpia, segura y eficiente 
debido tanto, al uso de nuevos recursos combustibles como, a un mayor control de la combustión. El diseño del 
sistema permite una combustión flexible en función de las necesidades energéticas del momento aumentando la 
eficiencia de los combustibles. Además, el uso de combustibles de baja calidad, procedentes de subproductos de bajo 
valor, puede reducir el costo de operación del sistema.  

Por otra parte, el biofiltro está compuesto por varias capas que permite la captura y metabolización de los 
contaminantes emitidos por la combustión, óxidos de nitrógeno (NOx) y material particulado (PM). Por lo general, para 
este tipo de emisiones no se implementan tecnologías de filtración o captura de contaminantes y cuando estos son 
requeridos, se aplican tecnologías que implican el uso de energía y otros recursos generando un alto coste operativo y 
de inversión. De este modo, mediante este sistema innovador, estos contaminantes son eliminados de la corriente 
gaseosa mediante la utilización de materiales so 

Empresa, entidad. 

Consorcio de empresas formado por COMERCIAL PROJAR S.A., SUGIMAT S.L., SINGULARGREEN S.L., 
COMERCIAL J.HUETE S.L. e INGELIA S.L. 
 

Contacto 

Vicente Franch 
vicente.franch@projargroup.com 
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Sistema Straw Energy - Tecnología avanzada para uso de paja en 
pacas para pequeñas y medianas instalaciones 

Diseñado para la combustión de paquetes de paja directos del campo con mínimo precio y sin otro coste de 
manipulación, para instalaciones de 60 kW a 1 MW de potencia. Se consigue desmenuzando y dosificando la 
paja y adaptando los parámetros de combustión según demanda, consiguiendo rendimientos muy elevados. 

 

El sistema Straw Energy consiste en un conjunto coordinado de equipos, que constituyen la solución completa y única 
en el mercado. Se compone de alimentador de pacas, disgregador, caldera con quemador adaptado y un sistema de 
control exclusivo que da sentido al conjunto. Lo que hace único al conjunto es su eficiencia probada en varias 
instalaciones pioneras de pequeña a mediana potencia: de 60 kW a 1 MW térmico. 

En la rampa de alimentación hay un disgregador, rodillos a poca velocidad que desmenuzan e introducen la paja 
entera y dosificada en un sinfín adaptado. La paja llega al quemador con un diseño especial, donde se remueve 
evitando la producción de escorias por la compactación, inyectando el aire comburente se consigue una instantánea 
gasificación con elevado desprendimiento de energía y baja producción de cenizas.  

Las altas temperaturas de combustión y nula condensación, reducen la corrosión y aumentan el rendimiento. 

La clave del sistema Straw Energy radica en su control, dado que la paja disgregada tiene reacciones instantáneas, el 
control de combustión tiene que ser rápido y preciso. El éxito se ha alcanzado con el control PLC-LAMBDA, que 
adapta el funcionamiento de cada elemento a los parámetros deseados. Se adapta la velocidad del empujador, 
disgregador, sinfines, la inyección de aire comburente y la extracción de humos. Todo ello basado más de 12 años de 
aprendizaje y desarrollo. 

Empresa, entidad. 

ACR ECOCALDERAS S.L. 
 

Contacto 

Ramon Ribera 
ramon@acr-ecocalderas.com 
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Unidad de pretratamiento de lodos para generación de biogás de 
Alpha Cleantec - STP (Sludge Pre-Treatment) 

 

 

 

 

Alpha Cleantec ha 
desarrollado un proceso que 
permite retirar los lodos 
antes del digestor, 
aumentando 
significativamente la 
generación de biogás (hasta 
un 50 %) y disminuyendo la 
eliminación de lodos secos 
al final del proceso (hasta un 
20 %). 

 

Alpha Cleantec ha desarrollado una tecnología patentada para la oxidación química parcial y el pretratamiento de 
lodos municipales. El proceso aumenta los niveles de DQO soluble antes del procesador de digestión anaerobia 
hasta en un 100%. Esta tecnología aumenta la producción de biogás hasta un 50%, lo que desbloquea un flujo de 
ingresos adicionales y convierte las plantas de aguas residuales en unidades independientes de electricidad y calor, 
sin conexión a la red. Además, reduce el lodo seco al final del proceso hasta un 20%. Y disminuye el coste de los 
procesos de eliminación y deshidratación de lodos, lo que tiene un efecto positivo en los costes asociados y también 
en la huella de carbono (CO2) de la instalación. 

Por lo tanto, aumenta significativamente la rentabilidad de las plantas de aguas residuales mientras tiene un impacto 
positivo en el medio ambiente. La unidad permite una fácil instalación sin afectar los procesos operativos actuales de 
la planta. Su diseño e instalación es simple para permitir que el cliente la adopte fácilmente como una tecnología de 
reemplazo. Los productos químicos necesarios están disponibles en todo el mundo, lo que añade más simplicidad a la 
tecnología. 

La misma solución también se puede adaptar a casi cualquier fuente de lodos (animal, agrícola, humana, etc.)  
mejorando la generación de biogás.  

 

Empresa, entidad. 

ALPHA CLEANTEC AG 
 

Contacto 

 Uri Stoin       

stoin@alphacleantec.com 
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Sistema automático de pirogasificación de pellets Primato 

 

Es un sistema patentado de combustión de pellets 
totalmente automático que trabaja sobre con 
tecnología de pirogasificación adaptada al uso 
doméstico, sin producir humo ni cenizas. 

Gracias al control electrónico de las fases de 
pirogasificación (primera fase de pirólisis en llama 
naranja, segunda de gasificación en llama azul) del 
sistema Primato conseguimos gestionar una llama 
limpia que funciona sin humos ni residuos de principio a 
fin. En primer lugar, producimos carbón vegetal y gas de 
síntesis y, en segundo lugar, somos capaces de 
descomponer todos los residuos de los pellets. 

Esta tecnología abre un amplio escenario de posibles 
usos, desde los conocidos calefactores y hornos de 
exterior ya incluidos en la gama Primato, hasta otra 
serie de artículos que producen calor a partir de pellets 
sin emisión de humos y sin necesidad de electricidad. 

Además, las emisiones y la eficiencia de dicha 
tecnología han sido probadas por dos de los 
laboratorios acreditados más importantes con 
resultados que un sistema de combustión estándar 
nunca puede alcanzar. 

El primer modelo lanzado (Modelo L - Faro) ya fue 
galardonado con el premio ADI de diseño Industrial. 

 

Empresa, entidad. 

PRIMATO - PATERNO SRL 
 

Contacto 

Nicola Menegozzo 
sales@paterno.it 
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N2AIR, la app para configurar estufas de pellets 

N2AIR ofrece una solución única que permite al instalador o al usuario final de una estufa de pellets adaptar de forma 
sencilla y precisa los ajustes del aparato en función del saco de pellets comprade por el cliente. 

 

La potencia de una estufa de pellets solo se puede ajustar correctamente en un laboratorio. Dado que las 
características del pellet dentro de la norma ISO17225-2 pueden tener un amplio rango de densidad, longitud, 
diámetro, humedad, etc., la potencia de una estufa de pellet puede variar en un +/- 30%. Si no se puede controlar la 
potencia, es difícil que la regulación electrónica suministre la cantidad de aire adecuada. 

La filosofía de N2AIR se basa en instalar la tecnología de control de medición dentro de las plantas de pellets. 
Caracterizamos el pellet realizando un largo y exhaustivo test de combustión en planta cada 8 horas e imprimiendo 
códigos QR cada 8 horas en las bolsas. Por otro lado, caracterizamos las estufa del mercado en nuestro laboratorio.  

El consumidor inicialmente informa a la aplicación qué modelo de estufa de pellets posee, y después cuando escanea 
un código QR de un saco de pellet con su teléfono inteligente, aparece una aplicación PWA (Android) y, la aplicación 
calculará la configuración exacta (pellet, aire) para su estufa. El resultado es una combustión optimizada para la 
situación de esa estufa con este pellet. 

La potencia de la estufa será exactamente la indicada por el fabricante en la hoja de especificaciones con una 
precisión de 100 W, la ganancia de eficiencia estará entre 2 y 20% y la reducción de la contaminación será del 20 al 
50%. 

Empresa, entidad. 

N2AIR 
 

Contacto 

Jeremy Hugues Dit Ciles 
jeremy.hugues@n2air.fr 
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Instalación de una caldera de biomasa funcionando con cáscara de 
cacao para una producción de 2t/h de vapor saturado 

 

En la actualidad la factoría de NESTLÉ en La Penilla está empleando habas de cacao como materia prima para la 
obtención de productos derivados del chocolate. Dentro de su proceso productivo, la factoría genera como RESIDUO 
más de 2.240 toneladas de cascara de cacao. 

Ahora, gracias a la nueva caldera de biomasa de la fábrica de Nestlé diseñada, instalada y gestionada por 
BIOENERGY IBÉRICA, se puede valorizar la cascarilla que se obtiene en el proceso de torrefacción del cacao como 
biocombustible para la producción de vapor, pasando a su vez, a ser fuente de energía para el propio proceso de 
tostado de esta materia prima. Se producen 12.250 t. de vapor de agua saturado a 18bar. 

Se han generado innovadores estudios y documentación técnica en la materia, inexistentes hasta la fecha, dentro del 
marco normativo de la Directiva 2000/76 CE. Y se ha logrado reducir en 2.100 toneladas las emisiones de CO2. 

El silo de almacenamiento cuenta con una capacidad aproximada de 150 t. con el fin de tener un buffer adecuado para 
seguir produciendo vapor en períodos de mantenimiento de la instalación o parada de producción. 

Empresa, entidad. 

BIOENERGY IBERICA S.L. 
 

Contacto 

Carlos Martín 
carlos.martin@bioenergyiberica.com 
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Sistema de limpieza fácil de UNGARO: "tan fácil como abrir la puerta" 

 

 

 

 

 

Muchas de las estufas Ungaro ya adoptan el nuevo 
sistema de limpieza fácil. Una patente que asegura la 
limpieza del brasero simplemente abriendo la puerta 
técnica de la cámara de combustión. La sencillez de 
un gesto sin tener que manipular el quemador, hace 
caer los residuos en el cajón correspondiente, 
preparando el brasero para un nuevo encendido. 
Abriendo la puerta de la cámara de combustión los 
residuos caen en el cajón contenedor sin tocar el 
brasero. 

La innovación “limpieza fácil” es un punto de encuentro de la imperiosa necesidad de minimizar el contacto del usuario 
con el molesto polvo resultante de los ciclos normales de trabajo de la estufa de pellet y de reducir los costes 
energéticos derivados del uso de motores eléctricos a los que, en algunas soluciones ya presentes en el mercado, se 
delega la limpieza del brasero. 

El esquema de funcionamiento de una estufa de biomasa prevé un punto en el que se desarrolla la combustión de 
pellets, el denominado "brasero". El mercado ofrece hoy en día componentes que deben entenderse como 
"manuales", es decir, completamente extraíbles de su cuerpo para poder vaciarlos. 

Este sistema prevé la separación del fondo de las paredes laterales del brasero, superficies normalmente unidas entre 
sí. Cuando se abre la puerta de la cámara de combustión, a la que está conectada por un mecanismo especial, el 
fondo del brasero se desliza paralelo a la misma superficie y perpendicular a las paredes laterales. Los residuos de la 
combustión caen en el cajón de cenizas. El usuario ya no tiene la tarea de extraer el brasero para limpiarlo. 

El desarrollo de este proyecto promete a la empresa además reducir la adquisición de componentes y materiales de 
proveedores no europeos y optimizar los tiempos de gestión en el departamento de postventa 

 

Empresa, entidad. 

UNGARO S.R.L. 
 

Contacto 

Antonio Ungaro 
expo@ungarosrl.com 
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Nuevo sistema de combustión ciclónica "INNERGY-VORTEX” 

El nuevo sistema VORTEX de INNERGY, desarrollado en colaboración con la empresa CDS permite reducir los 
costos de inversión y mantenimiento, siendo ideal para plantas pequeñas y medianas con costos mínimos de inversión 
y mantenimiento. Con una gama estandarizada, busca cubrir las necesidades de las empresas que generan 
subproductos de biomasa y requieran energía térmica y/o eléctrica 

 

Gracias a la especial configuración de nuestra cámara de combustión ciclónica de alta temperatura, los subproductos 
biomásicos son valorizados en un proceso de combustión de tres etapas donde son pirolizados completamente, 
evitando así la emisión de gases nocivos, reduciendo los inquemados, y NOx, eliminado la propagación de malos 
olores mediante la recirculación continua de los gases. El sistema no requiere refrigeración adicional o aislamiento 
térmico, lo que evita el uso de materiales cerámicos refractarios y reduce significativamente los costes.  

El proceso de combustión no depende de las propiedades del material a quemar, lo que permite la instalación de una 
unidad automática de extracción de cenizas sin necesidad de detener y limpiar el hogar, proporcionando al usuario 
comodidad y ahorros de operación. 

Las principales ventajas del sistema incluyen una mayor eficiencia energética, una combustión completa y respetuosa 
con el medio ambiente, una combustión a ultra alta temperatura, una eliminación del clinker, un diseño ultra compacto 
que reduce los requisitos de espacio y costos de instalación, y la ausencia de piezas móviles o consumibles.  

El sistema también integra un sistema automático de suministro de combustible y extracción de cenizas. Baja 
deformación térmica y un funcionamiento estable garantiza una vida útil de más de 20 años, pudiendo ser 
reemplazada cualquier pieza dañada gracias a la sencillez de su diseño mediante piezas metálicas embridadas. El 
principal mercado de aplicación, son las pequeñas industrias consumidoras de calor en sus diferentes variantes. 

Empresa, entidad. 

INNERGY JAPAN LTD. CO. 
Contacto 

David Moldes 
info@innergy.jp 
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Tubería metálica modular JACOB 

La tuberia metalica Jacob ayuda a los montajes y diseños de plantas industriales de manera muy sencilla y 
económica, ya que son como piezas de LEGO, unidas entre sí por unas abrazaderas y juntas, esto evita tener que  
hacer soldaduras entre las piezas, además, para el manteniniento solo es necesario cambiar la pieza rota o 
desgastada. 

 

Las principales áreas de aplicación del sistema de tubería Jacob son, entre otros el manejo de sólidos a granel, 
transporte neumático y sistemas de aspiración de polvos y vapores.  

La característica común de todos los productos modulares Jacob es la sencillez de montaje, gracias a las abrazaderas 
patentadas Quick Connect, que permiten enlazar las tuberías rápidamente sin ninguna herramienta. Esta 
característica dota a Jacob de una posición sobresaliente en todos los sectores industriales. 

Empresa, entidad. 

JACOB TKS - TECNICORCK SUÑER S.L. 
 

Contacto 

Bastian Morker 
comercial@tsuner.com 
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Criba vibradora XAVA Garden-Master  
 
“Haga que el reciclaje sea posible para todos los propietarios de jardines” es la idea de XAVA. El Garden-Master 
patentado es la nueva criba vibratoria XAVA para uso doméstico. Destinada a cribar materiales del jardín, el tamiz 
vibratorio de XAVA también garantiza una buena aireación en el producto final. 
 

 

Esta nueva tecnología es respetuosa con el medio ambiente: funciona por gravedad y con electricidad; es silenciosa, 
libre de emisiones y sin humos de gasolina. Las cribas vibradoras compactas de XAVA están diseñadas para trabajar 
de forma fiable y sencilla. Cuentan con un diseño probado y una fabricación de calidad. 
 

 

Empresa, entidad. 

XAVA RECYCLING GMBH 
 

Contacto 

Stefan Loessl 
office@xava-recycling.at 
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Quemadores de pellets repostables para chimeneas y estufas de leña 

 

 

Los usuarios de chimeneas y estufas de leña se pueden pasar a usar pellet evitando los incenientes de la leña: su 
peso, suciedades, espacio de almacenamiento y a veces, la dificultad para encender. 

La solución que existía hasta hoy para poder usar pellets eran los cestos quemadores de pellets, pero todos de ciclo 
único, sin opción de poder repostar pellets, debido a la densidad del producto, con lo cual su eficiencia se limitaba a 
poco tiempo. 

La innovación es que ahora son fabricados de fundición, las nuevas cestas para combustión de pellets en chimeneas 
de leña garantizan muchas horas de funcionamiento.   

Los modelos repostables se han diseñado con un frontal más bajo, más anchura de bases de fundición y añadir una 
pala para apartar las brasas y reponer fácilmente nuevos pellets. 

Empresa, entidad. 

PELLETARAN 

Contacto 

Jordi Barrachina 
jordi@pelletaran.com 
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Smart Clima1000 

 

 

 

Clima1000 es un sistema de 
integración de generadores de calor. 
Su punto fuerte es la capacidad de 
selección, basada tanto en las 
condiciones meteorológicas como en 
las distintas temperaturas, del 
generador más adecuado, 
optimizando los costes, el rendimiento 
del generador y el calor ahorrado. 
Gracias también al acceso a Internet, 
todos los datos que se recogen y 
procesan pueden ser útiles. 

El sistema de control Clima1000 ha sido diseñado para gestionar sistemas de calefacción y refrigeración con depósito 
de inercia. Es capaz de gestionar sistemas integrados mediante interfaz con calderas de gas, generadores de 
biomasa, paneles solares térmicos, chimeneas y bombas de calor. 

Gestiona hasta 5 zonas mixtas de distribución de calefacción/refrigeración incluyendo la producción de agua caliente 
sanitaria (ACS) que administra de manera inteligente. El sistema además dispone de las siguientes funciones: 

• Gestión optimizada de la calefacción/refrigeración mediante la lectura de la temperatura exterior 

• Gestión de la refrigeración mediante comunicación e integración de la Bomba de Calor 

• Gestión de bombas de alta eficiencia 

• Gestión Modbus con cualquier velocidad de transmisión 

• Optimización de la carga del depósito de inercia para un mayor ahorro energético 

• Gestión de paneles solares térmicos también con bomba PWM 

• Facilidad de configuración incluso de los sistemas más complejos 

• Gestión e integración de hasta 3 generadores 

• Gestión segura del agua caliente sanitaria(antilegionela) 

• Eficiencia energética con gráficos de consumo de energía 

 

 

Empresa, entidad. 

TIEMME ELETTRONICA SRL 
 

Contacto 

Tommaso Scorteccia 
t.scorteccia@tiemmeelettronica.it 
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Planta de pelletización de paja y otros subproductos agrarios 

Instalación de una planta de peletización para aprovechamiento y puesta en valor de paja y otros subproductos 
agrícolas, tanto para la comercialización del producto final (combustible de biomasa), así como alimento animal. 

 

La instalación utiliza la paja procedente de explotaciones agrarias y otros productos vegetales similares, directamente 
y sin necesidad de aditivos o aglomerantes.  

El uso inicial será la fabricación y comercialización de pellet para combustión de biomasa. El objetivo es poner en valor 
comercial un subproducto agrícola de difícil salida. Opcionalmente, y si se requiere, se puede producir también pellet 
para alimentación de ganado, así como combustible de pellet de otro tipo de biomasa. 

La planta tiene una capacidad de producción de 1.000 kg/h, y está preparada para poder ampliar inmediatamente la 
producción a 2.000 kg/h si la demanda supera las expectativas iniciales, estando la capacidad máxima de ampliación 
en 6.000 kg/h. 

Empresa, entidad. 

OSTARGI, ENERGÍAS ALTERNATIVAS, S.L. 
 

Contacto 

Aitor Eskizabel 
info@ostargi.biz 
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Destoconador Easy de FRAVIZEL 

El destoconador Easy está patentado, probado y ha sido diseñado para reducir costes. Este equipo aumenta la 
eficacia del transporte y reduce el impacto medioambiental al extraer sólo el tocón dejando las raíces en el suelo. 

 

Uno de los principales retos identificados en la utilización del tocón es su preparación y limpieza. En respuesta a esta 
necesidad, se creó un nuevo producto forestal, totalmente innovador en el sector a nivel mundial, que permite 
transformar el tocón en madera más limpia en el lugar de extracción. Con su uso, la extracción del tocón para la 
producción de pulpa o energía (biomasa) será más fácil y rápida. 

Con el Destoconador Easy las raíces permanecen en el suelo y sirven como materia orgánica permitiendo que el suelo 
se estabilice mejor. Al arrancar el tocón del suelo se cortan las raíces y se extrae ell núcleo central del tocón donde 
está la mayor masa energética. 

Se trata de una herramienta multifunción adaptable a excavadoras de 20 a 30 toneladas. Además, reduce el coste de 
operación entre un 30 y un 40%, cuenta con una mayor productividad en comparación con los métodos tradicionales, 
permite varias opciones de trabajo como arranque y limpieza. Es de fácil manejo y desgasta poco la máquina. El 
acoplamiento en enganche rápido (Easy). El consumo de combustible en comparación con otros métodoses menor, la 
seguridad es mayor y el mantenimiento accesible. 

Empresa, entidad. 

FRAVIZEL 
 

Contacto 

Inês Frazão 
ines.frazao@fravizel.com 



DOSSIER  
PREMIO a la INNOVACIÓN   

 

 

Asociación Española de la Biomasa - AVEBIOM 

www.expobiomasa.com 

 

19 

Nuevo insertable de pellet extraplano de BRONPI CALEFACCIÓN 

 

 

El nuevo insertable de pellet extraplano 
permite ser instalado en viviendas de tamaño 
reducido o en espacios donde no podemos  
tener mucha amplitud.  

Tiene unas medidas reducidas de 25,7 cms 
de fondo y una potencia de 8,5 kW (apto para 
calefactar unos 80 metros cuadrados).  

En su diseño se han tenido que tener en 
cuenta la colocación estratégica de todos los 
componentes y de la tolva, para no penalizar 
el tamaño. Además, se ha tenido que diseñar 
la manera de extracción para mantenimientos, 
para que la tolva y resto de componentes 
sigan dentro de la parte que queda insertada. 

Empresa, entidad. 

BRONPI CALEFACCIÓN, S.L. 
 

Contacto 

Araceli Pimentel 
marketing@bronpi.com 
 



DOSSIER  
PREMIO a la INNOVACIÓN   

 

 

Asociación Española de la Biomasa - AVEBIOM 

www.expobiomasa.com 

 

20 

Nueva estufa mixta con leña y pellet de BRONPI CALEFACCIÓN 

 

 

Desarrollo de una nueva estufa que funciona 
tanto con leña como con pellet. La innovación 
es que todas las estufas que existen en el 
mercado son o dos estufas juntas o estufas 
muy grandes. Sin embargo, este nuevo diseño 
de Bronpi tiene el mismo tamaño que una 
estufa de pellet normal. 

Su funcionamiento en leña es totalmente 
manual. La estufa se pone manualmente en 
modo leña  y funciona con leña. 

Si se pone manualmente en modo pellet, 
funciona con todas las características de una 
estufa de pellet (encendido automático, 
programación, ventiladores, etc)... 

Empresa, entidad. 

BRONPI CALEFACCIÓN, S.L. 
 

Contacto 

Araceli Pimentel 
marketing@bronpi.com 
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Astilladora eléctrica de batería TP175 Mobile E ZE 

 

La primera astilladora profesional con motor 
eléctrico y baterías de Li-Ion que le proporcionan 
la energía suficiente para 5 horas de trabajo.  

Tritura ramas de hasta 175 mm. de diámetro y su 
peso no supera los 750 kg, incluyendo el 
remolque homologado para circulación por 
carretera.  

Su capacidad de producción es de 8 m3/h y el 
tamaño de la astilla puede regularse entre 4 y 
12mm, modificando la velocidad de avance de los 
rodillos de alimentación.  

Lleva un cargador de batería integrado y sus 
emisiones de CO2 son de solo 0,9 Kg. por hora 
de trabajo, cuando las de una máquina 
equivalente con motor de gasolina ascienden a 
26 Kg. 

Empresa, entidad. 

COMERCIAL DE SUMINISTROS, S.L. 
 

Contacto 

Borja Aizpuru 
borja@suminis.com 
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Caperuza giratoria para chimeneas de CONVESA 

 

Remate o terminación para chimeneas con sistema giratorio 
que impide simultáneamente la entrada de agua de lluvia y 
los efectos negativos del viento. El mecanismo de giro se 
encuentra fuera de la zona de contacto con el humo, 
evitando así el deterioro de este mecanismo por la acción 
del humo. 

Su diseño cuenta con una veleta que se orienta 
automáticamente por la acción del viento, en la dirección 
adecuada, para evitar simultáneamente la entrada de agua 
de lluvia y los efectos negativos del viento. 

De este modo se consigue evitar que el agua de lluvia 
penetre en la chimenea, y con ello, los problemas o 
molestias que pudiera causar por su recogida o acceso a la 
estufa conectada con la chimenea. Además, se consiguen 
evitar anomalías o problemas de tiro y revoco de humos 
provocados por el viento. 

Una ventaja fundamental que aporta este diseño es la alta durabilidad y ausencia de mantenimiento del mecanismo de 
giro. Esto es debido a que se encuentra fuera de la zona de contacto con el humo, justo encima del sombrerete, 
evitando así el deterioro de este mecanismo por la acción del humo. 

 

Empresa, entidad. 

CONVESA 
Contacto 

Sergio Martín 
sergio.martin@convesa.es 
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Kits de instalación de chimenea concéntrica DIFLUX PELLETS de 
DINAK para instalaciones con estufas y calderas de pellets estancas 

 

Los kits de instalación de Diflux Pellets permiten solucionar 
instalaciones para la evacuación de los productos de la combustión de 
aparatos de pellets estancos combinando: 

• Estética y optimización del espacio de la chimenea concéntrica 
• Selección e instalación rápida y sencilla mediante formato kit 
• Eficiencia energética de la instalación estanca 
 

Con la gama modular de dos paredes concéntricas Diflux Pellets, se 
consigue combinar en una sola chimenea, optimizando coste y 
espacio, la evacuación de los productos de la combustión y el aporte 
de aire a estufas y calderas de pellets estancas. Estos aparatos, a 
diferencia de los convencionales atmosféricos que toman el aire para 
la combustión de la propia estancia en la que se ubican, lo toman del 
exterior, con lo que se evita la necesidad de renovar el aire del local y 
la consiguiente pérdida de calor, consiguiendo una instalación más 
eficiente energéticamente. 

La gama Diflux Pellets dispone de una amplia variedad de kits de 
instalación que permiten solucionar, de forma rápida y sencilla, las 
instalaciones de chimeneas para productos de combustión de aparatos 
de pellets estancos, facilitando la selección de la chimenea necesaria y 
optimizando espacio y coste mediante el formato kit. 

Los kits incluyen las piezas necesarias para cubrir todas las 
configuraciones de chimenea posibles que nos podemos encontrar: 

• Salidas de humos posicionadas tanto en la zona trasera como 
superior del aparato. 
• Posibilidad de conectarse a un entubamiento, accediendo tanto por el 
techo como por la pared a diferentes alturas. 
• Para estufas y para calderas tanto de condensación como 
funcionamiento seco. 
• Kits específicos para terminales. 
• Kits tanto en acabado inoxidable como acabado lacado. 
 

 

Empresa, entidad. 

DINAK 
 

Contacto 

Víctor Arjones 
varjones@dinak.com 
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Limpieza de chimeneas con sistema rotatorio deshollinado SnapLok 

 

 

 

 

 

El sistema rotatorio de limpieza es capaz de 
desincrustar y eliminar el hollín sin tener que acceder a 
los tejados, reduciendo al mínimo los riesgos del 
técnico, evitando la rotura de tejas y permite realizar la 
limpieza independientemente de las condiciones 
meteorológicas. Garantizando un resultado óptimo, de 
forma rápida y limpia. 

El sistema rotatorio de deshollinado de SnapLok consiste en la utilización de varillas flexibles de alta resistencia. En su 
extremo superior disponen de un cepillo y en el otro extremo se enlaza a una herramienta que imprima el giro 
necesario al cepillo (taladro o similar). Los trabajos se realizan normalmente desde abajo, recogiendo todo el hollín en 
la parte inferior de la chimenea. 

Se hace imprescindible un buen mantenimiento de las chimeneas para garantizar la eficiencia de los equipos y el 
correcto funcionamiento de los mismos, así como para evitar posibles incendios provocados por la acumulación de 
hollines. En base a lo anterior y siguiendo el programa Mantenimiento Preventivo IT 3.3 del Reglamento de 
Instalaciones Térmicas en Edificios (RITE), se hace necesaria la revisión y limpieza de las chimeneas, principalmente 
los combustibles sólidos (biomasa) al menos una vez al año. 

 

Empresa, entidad. 

DRHUMO SOLUCIONES Y SERVICIOS, S.L. 
 

Contacto 

Mariano Hedrosa 
info@drhumo.com 
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Rehabilitación de antiguas chimeneas sin obras con sistema 
Furanflex®. 

La recuperación y rehabilitación de antiguas chimeneas y conductos a través del sistema Furanflex® es la técnica más 
rápida y efectiva para solucionar problemas de grietas y olores en chimeneas no estancas o con dificultad para ser 
entubadas.  

 

Las chimeneas, tanto de obra como metálicas, sufren un proceso de deterioro continuado, debido, no tanto a los 
materiales empleados, si no, más bien, a las altas temperaturas que tienen que soportar, así como a las reacciones 
químicas producidas por los propios productos y procesos de la combustión, independientemente del combustible 
utilizado. La reparación de las chimeneas supone un coste importante acompañado, frecuentemente, de molestas y 
costosas obras de albañilería y reforma. 

Con el sistema Furanflex ® se rehabilitan chimeneas y conductos de cualquier forma, tamaño y longitud, sin necesidad 
de grandes obras de albañilería. Un proceso rapidísimo de instalación, que, en pocas horas, permite la reconstrucción 
interior de las chimeneas y su utilización inmediata. Sin empalmes y completamente estanco. Se adapta a la forma y 
desarrollo del conducto original. Con un espesor de 3 a 5 mm,  se resta muy poca sección al conducto original, por lo 
que no perjudica al tiro de la chimenea. 

Este sistema consiste en la introducción por el antiguo conducto de un forro termoendurecible de material composite®. 
A continuación, se le insufla vapor de agua, adaptándose así a las paredes del conducto. Una vez hinchado el 
conducto, comienza el proceso de catalización y, en apenas unas horas, queda completamente duro y apto para su 
utilización. Su dureza es comparable al acero, incombustible, anticorrosivo y con una resistencia al calor de hasta 
1.000 grados centígrados. 

Además de para biomasa, está indicado para calderas de gas, gasoil, ventilación y aguas pluviales. 

Empresa, entidad. 

DRHUMO SOLUCIONES Y SERVICIOS, S.L. 
Contacto 

Mariano Hedrosa 
info@drhumo.com 
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Primer saco para pellets 100% biodegradable y compostable del 
mercado 

 

 

 

 

 

 

Naparpellet lanza el primer saco hecho 
de fécula de patata en el mercado.  Las 
características que hace este embalaje 
único, es su cualidad biodegradable, 
compostable y reutilizable. Además, las 
tintas que se utilizan son de agua, por 
tanto, biodegradables y veganas, es 
decir, no contienen ningún químico que 
afecte a la tierra. 

El Medio Ambiente y la sostenibilidad del planeta son los pilares fundamentales del Grupo Utzubar-Naparpellet. 
Siempre hemos trabajado para mejorar nuestros procesos productivos, además de buscar una constante innovación 
para la reducción de la Huella de Carbono y el impacto ecológico. En nuestra búsqueda constante para reducir al 
máximo el impacto medioambiental, hemos conseguido el mejor resultado ha sido el saco 100% biodegradable y 
compostable de fécula de patata.  

Una de las características que más hemos tomado en cuenta para lanzar este producto es que es un envase libre de 
plástico, evitando uno de los principales problemas y desechos del mundo moderno. En el planeta se consumen sobre 
200 millones de toneladas de plástico anualmente, y éste necesita unos mil años para descomponerse. El empleo de 
materias primas de origen natural permite reducir tanto la dependencia de materiales de origen petroquímico como las 
emisiones de gases de efecto invernadero a la atmósfera al final de su vida útil.  

Naparpellet es la primera fábrica de pellet en conseguir el Certificado Ciclo de Vida (Huella de Carbono) con 85,16 
kg/t. Con el uso del saco de fécula de patata disminuimos un 65% las emisiones de CO2 del embalaje, obteniendo un 
equivalente final de 73,42 kg/t. 

Las características que hace este embalaje único, es su cualidad biodegradable, compostable y reutilizable. Además, 
las tintas que se utilizan son de agua, por tanto, biodegradables y veganas, es decir, no contienen ningún químico que 
afecte a la tierra. 

 ¡Pellet 100% madera de pino, con un envase 100% natural! 

Empresa, entidad. 

GESBRICK S.L. 
 

Contacto 

Alfredo Martínez 
comercial@naparpellet.com 
 



DOSSIER  
PREMIO a la INNOVACIÓN   

 

 

Asociación Española de la Biomasa - AVEBIOM 

www.expobiomasa.com 

 

27  

JOTUL GROUP ECC (Electronic Combustion Control) en JOTUL F 170 
& SCAN 67 

 

El nuevo Control Electrónico de la Combustión de JOTUL GROUP mejora nuestras 
estufas de leña para alcanzar una combustión óptima de forma continua mediante 
constante evaluación de la combustión y regulación del suministro de aire de 
manera amigable, con mínima intervención del usuario. 

En las estufas de leña de JOTUL GROUP regula la entrada de aire primario 
(encendido), secundario (limpieza de cristal) y de doble combustión, tomando 
decisiones basándose en una evaluación continua de la combustión para alcanzar 
resultados óptimos en dichas estufas garantizando una elevada eficiencia y las 
menores emisiones posibles. 

El usuario debe únicamente cargar leña y encender el fuego. El ECC de JOTUL 
GROUP informa al usuario del momento idóneo para posteriores recargas de leña 
según unos códigos de luz LED de colores. La estufa también detecta la apertura 
de la puerta gracias a un sensor ubicado en la puerta. El consumo eléctrico del 
ECC de JOTUL es mínimo y permite funcionar durante 500 horas de servicio 
gracias a una batería recargable por USB-C, sin suministro eléctrico adicional. 
Nuestra tecnología incorpora varias medidas de seguridad incluyendo un control de 
funcionamiento de la válvula de control de aire antes de cada ciclo de operación, 
permite el funcionamiento manual en caso de quedarse sin batería y mantiene las 
válvulas de aire abiertas en caso de error de cualquier componente para permitir 
que pueda quemarse el combustible restante.  

En definitiva, esta tecnología permite a cualquier usuario obtener las mejores 
prestaciones y las menores emisiones posibles de una estufa de leña, sin 
necesidad de experiencia en el manejo de su estufa ni de ninguna otra. 

 

 

 

Empresa, entidad. 

JOTUL HISPANIA, S.L. (JOTUL GROUP) 
 

Contacto 

Carlos Oliván 
marketing@jotul.es 
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Driade - Green Stove 

 

 

La nueva estufa de pellet 
DRIADE, que representa una 
auténtica revolución en el sector 
de la calefacción doméstica con 
biomasa, es capaz de reducir 
drásticamente las emisiones y 
el consumo de pellet, 
reduciendo los costes de 
instalación y mantenimiento. 
Todo esto con una alta 
repetibilidad de las prestaciones 
incluso en el caso de usuarios e 
instalaciones no homogéneos. 

 

Driade es un "concepto de estufa de pellets" desarrollado dentro del proyecto Green-Stove, para probar sobre el 
terreno un conjunto de nuevas tecnologías con el objetivo de aumentar la eficiencia y reducir significativamente las 
emisiones en la atmósfera, a través de nuevos sistemas de combustión y gestión de la combustión. La UE ya ha 
reconocido y apoyado este proyecto dentro del PROGRAMA LIFE, que tiene como objetivo aprovechar la biomasa 
para contribuir a la descarbonización de la UE mediante el desarrollo de productos de biomasa más eficientes capaces 
de reducir drásticamente las emisiones de NOx, CO, OGC y PM. Para el desarrollo se presentaron tres patentes que 
encuentran sus puntos fuertes en un proceso de combustión bifásico limpio y en tecnologías de control que apuntan a 
reducir en gran medida las emisiones contaminantes y aumentar la eficiencia. Estos son los valores alcanzados: 

NOx: 91 mg/nm3 
CO: 52 mg/nm3 
COG: 2 mg/nm3 
PM: 7 mg/nm3 

 
Los tres objetivos logrados ha sido reducir los contaminantes gracias a un nuevo sistema de combustión de dos fases,  
reducir la acumulación de residuos de combustión e integrar algoritmos de control innovadores y servicios de 
conectividad para lograr una interacción inteligente con la estufa, disfrutando de inteligencia artificial y análisis de big 
data. 

En definitiva, el proyecto supone una auténtica revolución en el sector de la calefacción doméstica con biomasa, capaz 
de reducir drásticamente las emisiones y el consumo de pellet, aumentar la eficiencia y reducir los costes de 
instalación y mantenimiento. 

Empresa, entidad. 

PALAZZETTI LELIO SPA 
 

Contacto 

Paolo Zulian 
paolo.zulian@palazzetti.it 
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Estufa a pellets Vivienne con nueva Plataforma T3 

La nueva plataforma T3 es la cumbre de la innovación tecnológica en el campo de las estufas de pellets. Gracias a la 
Combustión Total, tiene una eficiencia extraordinaria y produce emisiones que cumplen incluso con las normativas 
más restrictivas, además de reducir la producción de cenizas del 70%. El brasero autolimpiante y el sistema "speedy 
clean" simplifican la limpieza. 

 

La nueva estufa de pellet Vivienne adopta la plataforma T3; un concentrado de tecnologías punteras que garantiza 
numerosas ventajas frente a las estufas de pellets tradicionales. 

1) COMBUSTIÓN TOTAL: mediante la combustión completa de los pellets y la recombustión cíclica de las 
cenizas, se aprovecha al máximo el poder calorífico del combustible, obteniendo rendimientos altísimos y 
reduciendo drásticamente los residuos (hasta un 70%). Esto se traduce en una ventaja considerable para los 
usuarios, que podrán vaciar el brasero con menos frecuencia y solo tendrán como residuo los minerales 
contenidos en los pellets, que ya no podrán dar energía. 
 

2) BRASERO AUTOLIMPIANTE: sistema capaz de mantener limpio el brasero de forma autónoma, 
garantizando así una mayor duración y un rendimiento constante en el tiempo. 
 

3) INTERCAMBIADOR DE 4 TUBOS DE HUMOS: el estudio cuidadoso de la geometría del intercambiador 
permite alcanzar una alta potencia (13 kW), simplificar las operaciones de limpieza manteniendo un tamaño 
pequeño del hogar (diámetro de 58 cm). 
 

4) LIMPIEZA RÁPIDA: posibilidad de realizar operaciones de limpieza de forma extremadamente sencilla y sin 
necesidad de desmontar ningún componente. 
 

5) AIR PRO: puede acomodar hasta 3 ventiladores independientes para distribuir el calor uniformemente por 
toda la casa. 
 

6) VENTILADOR VELOCIDAD CERO: posibilidad de excluir toda ventilación para disfrutar de la calefacción 
natural con mayor confort acústico y reduciendo el consumo energético. 

 

Empresa, entidad. 

PALAZZETTI LELIO SPA 
Contacto 

Paolo Zulian 
paolo.zulian@palazzetti.it 
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Dispositivos DUOTHERM y STOPTHERM 

 

 

El dispositivo DUOTHERM permite regular distintos circuitos de calefacción con temperaturas iguales o diferentes 
directamente desde la caldera sin necesidad de válvula mezcladora de 3 vías. Cada circuito está regulado a la 
temperatura de nuestras necesidades y se puede hacer una programación horaria distinta. Consta de dos posiciones: 

1. Posición “radiadores”: los 2 circuitos de calefacción tienen la misma temperatura y las curvas de temperatura 
están superpuestas. 
 

2. Posición “suelo radiante”: permite la creación de una segunda vía de agua “virtual”, obteniendo así dos 
circuitos a diferentes temperaturas. 

 

El dispositivo STOPTHERM permite el retorno de calefacción a temperaturas inferiores a 55ºC. Separa, mediante 
una chapa agujereada, dos zonas de agua a temperaturas diferentes. La primera zona, perimetral a la cámara de 
combustión, permanecerá siempre a una temperatura de 60ºC mientras que la segunda zona, llamada cámara de 
mezcla, cambiará según las necesidades de la instalación. Esta transmisión de energía se realiza por termosifón. 
Gracias a este dispositivo evitamos la formación de condensación y cualquier tipo de corrosión, alargando así la vida 
útil de la caldera, sin la necesidad de instalar una válvula de 3 vías. Sus principales características son: 

• Dispositivo anti-corrosión 

• Sin limitación de temperatura de retorno. 

• Temperatura ajustada a las necesidades. 

• Hasta 30% de ahorro en energía. 

Empresa, entidad. 

PERGE 
 

Contacto 

Miguel Bastida 
info@ligema.es 
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Triturador HAAS TYRON HÍBRIDO 

El triturador primario HAAS TYRON es conocido por su alto rendimiento, su excelente calidad y movilidad. La nueva 
versión híbrida combina la potencia de una máquina móvil con la eficiencia energética de una eléctrica. Además con 
su versión XL se podrá aumentar hasta un 30% más de potencia y rendimiento logrando alcanzar hasta las 100 t/h. 

 

Con 30 años de experiencia y éxito, HAAS acaba de sacar al mercado las nuevas trituradoras HAAS TYRON con 
accionamiento HÍBRIDO, una combinación perfecta para un ahorro energético y sin emitir ningún tipo de gases a la 
atmosfera mientras está triturando. 

Esta nueva versión híbrida compuesta por motores eléctricos y un pequeño motor diesel tiene la eficiencia energética 
del eléctrico y la flexibilidad móvil del diesel. 

HAAS TYRON HÍBRIDO está diseñado para tener un rendimiento máximo durante la trituración. El motor eléctrico 
ofrece una clara ventaja energética en comparación con el motor diesel debido a su alta eficiencia. Con un rendimiento 
constantemente alto, se puede ahorrar hasta un 70% en los costes de energía en comparación con las versiones 
de accionamiento diésel-hidráulico. 

Las trituradoras HAAS TYRON son ideales para triturar y reducir el tamaño todo tipo de residuos voluminosos, 
residuos industriales y urbanos, escombro, raíces, metales, perfilería de aluminio, colchones, madera, plástico, etc. 
Además con su versión XL se aumenta hasta un 30% la potencia y el rendimiento logrando alcanzar las 100 t/h. 

Empresa, entidad. 

TÉCNICAS DE GESTIÓN Y MAQUINARIA MEDIOAMBIENTAL, S.L. 
 

Contacto 

Gaspar Fullana 
uno@unoreciclaje.com 
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Biochar y biocombustibles a partir de pirólisis de biomasa residual 
con captura de CO2 integrada 

Este proceso permite procesar biomasa residual mediante una novedosa combinación de tecnologías, basadas en la 
pirólisis. Se obtienen tres productos: un sólido (biochar), un combustible líquido, y una corriente de CO2 pura, sin 
emisiones atmosféricas. Las emisiones de carbono son negativas (puede capturarse hasta el 70% del C de la 
biomasa). 

Descripción y tecnología empleada 

El Grupo de Procesos Termoquímicos (GPT) de la Universidad de Zaragoza está desarrollando una nueva tecnología 
de tratamiento de residuos de biomasa mediante pirólisis, con el objetivo de obtener productos de valor añadido: 
biochar (usable como enmienda orgánica de suelos, combustible o carbón activo), un líquido combustible (bio-oil) y 
CO2 puro. La principal diferencia con otros procesos de pirólisis es que en este caso, el 100% de la biomasa se 
aprovecha en estos tres productos , sin emisiones a la atmósfera de CO2 u otros contaminantes. Es, por tanto, un 
proceso totalmente sostenible y negativo en carbono, además de autotérmico (no requiere de aporte de energía 
externa). 

La mayoría de procesos de pirólisis obtiene biochar y/o bio-oil, quemando con aire los gases producidos en el proceso 
para proporcionar la energía requerida. Esto emite parte del carbono de la biomasa a la atmósfera, en forma de CO2, 
así como otros contaminantes (partículas, compuestos orgánicos volátiles…). En el proceso planteado, se produce la 
oxidación de los gases sin contacto directo con aire y a bajas temperaturas, lo que permite obtener una corriente de 
CO2 pura, utilizable en la industria alimentaria o en invernaderos. 

Si el biochar se usa como enmienda de suelos, puede producir un incremento de su productividad, además de una 
captura duradera del carbono contenido en este producto.   

Se dispone de un prototipo de esta nueva tecnología a escala piloto para validar su aplicación a escala industrial. 

Empresa, entidad. 

UNIVERSIDAD DE ZARAGOZA - GRUPO DE PROCESOS TERMOQUÍMICOS 
 

Contacto 

Javier Ábrego 
abrego@unizar.es 
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